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ABSTRACT
This research was conducted in PT. Perindustrian & Perdagangan Bangkinang, while the
background in this study is the lack of competence of the power company in
producing crumb rubber (SIR) so that consumer demand is met in the demand period
difficult. The low production capability of the company due to frequent shortages of stock
blanket as a raw material produced by the company in the production line I. The
occurrence of deficient blanket on the second production line to make maximum use of
production facilities and not yield obtained was also not in accordance with the capacity
of . Therefore, researchers conducted SIR rescheduling production process by developing
a scheduling algorithm that will be able to increase production output SIR.Scheduling
algorithms are developed based on the research of the Anik Septiani algorithm and the
concept of FMS (Flow Manufacturing System). The scheduling algorithm has four sub-
algorithms, namely the determination of sub-sorting algorithms and blanket volume
number, sub sorting algorithms blanket production batch cycles, sub-cycle
production batch scheduling algorithm blanket, andproduction scheduling algorithm sub
SIR. This scheduling algorithm is written with the real situation in the company's
production line to be eligible to apply.Based on the results obtained from algorithms that
have been developed, the increase in the quantity of output production in the study
period. Average production resulting increase in performance of 9.94% of the total
production earlier in the study period January 2013 to October 2013. So the algorithms
that have been developed have proven capable of resolving the problems studied and is
able to increase the production of crumb rubber and also make the production process at
the second work station is more effective and efficient.
Keyword: scheduling algorithms, blankets, crumb rubber,
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ABSTRAK
Penelitian ini dilakukan di PT. Perindustrian & Perdagangan Bangkinang, adapun latar
belakang dalam penelitian ini yaitu kurangnya daya kompetensi perusahaan dalam
memproduksi crumb rubber (SIR) sehingga permintaan konsumen sulit terpenuhi pada
periode permintaaannya. Rendahnya kemampuan produksi yang dimiliki perusahaan
dikarenakan sering terjadinya kekurangan stock blanket sebagai bahan bakunya yang
dihasilkan sendiri oleh perusahaan di lini produksi I. Terjadinya kekurangan blanket pada
lini produksi II membuat penggunaan fasilitas produksi tidak maksimal dan hasil
produksi yang diperoleh juga tidak sesuai dengan kapasitas yang dimiliki. Oleh karena
peneliti melakukan penjadwalan kembali proses produksi SIR dengan mengembangkan
sebuah algoritma penjadwalan yang nantinya mampu meningkatkan output produksi SIR.
Algoritma penjadwalan yang dikembangkan dalam penelitian didasari dari algoritma
Anik Septiani dan konsep FMS (Flow Manufacturing System). Algoritma Penjadwalan ini
mempunyai empat sub algoritma yaitu sub algoritma pengurutan dan penentuan jumlah
volume blanket, sub algoritma pengurutan siklus batch produksi blanket, sub algoritma
penjadwalan siklus batch produksi blanket, dan sub algoritma penjadwalan produksi SIR.
Algoritma penjadwalan ini dibuat dengan pertimbangan keadaan nyata di lini produksi
perusahaan agar layak untuk diterapkan. Berdasarkan hasil yang didapat dari algoritma
yang telah dikembangkan, terjadinya peningkatan kuatitas output produksi pada periode
penelitian. Rata-rata peningkatan performansi produksi yang dihasilkan sebesar 9,94 %
dari jumlah produksi sebelumnya pada periode penelitian Januari 2013 sampai Oktober
2013. Sehingga algoritma yang telah dikembangkan telah terbukti mampu menyelesaikan
permasalahan yang diteliti dan mampu meningkatkan produksi crumb rubber dan juga
membuat proses produksi pada kedua stasiun kerja lebih efektif dan efisien.
Keyword: algoritma penjadwalan, blanket, crumb rubber.
ix
KATA PENGANTAR
Assalamu’alaikum Wr,Wb.
Puji syukur kehadirat Allah SWT, yang telah melimpahkan rahmat dan
hidayahnya, sehingga penulis dapat menyelesaikan penulisan laporan Tugas Akhir ini
tepat pada waktunya.
Laporan Tugas Akhir ini penulis ajukan sebagai salah satu syarat guna
memperoleh gelar Sarjana Teknik pada Fakultas Sains dan Teknologi Universitas
Islam Negeri Sultan Syarif Kasim Riau. Adapun judul dari Laporan Tugas Akhir
yang penulis sajikan adalah “Pengembangan Algoritma Penjadwalan Siklus Batch
Produksi Crumb Rubber (SIR) Untuk Meningkatkan Kuantitas Output Produksi SIR
10 dan SIR 20 di PT. P&P Bangkinang”.
Pada kesempatan ini, penulis ingin menyampaikan rasa terimakasih dan
penghargaan yang tulus kepada semua pihak yang telah banyak memberi petunjuk,
bimbingan, dorongan dan bantuan dalam penulisan laporan Tugas Akhir ini, baik
secara langsung maupun tidak langsung, terutama pada:
1. Allah SWT, TuhansekaligusPengaturKehidupan
yangtelahmemberikankesempatanbagipenulisuntukmenyelesaikanTugasAkhirhin
ggaselesai.
2. Kedua orang tua penulis yang tercinta Ayahanda Fadlidan Ibunda Sukarni yang
telah banyak memberikan dukungan moril dan materil serta do’a restu kepada
penulis sehingga dapat menyelesaikan Tugas Akhir ini
3. Bpk. Ismu Kusumanto, ST, MT. selaku Ketua Jurusan Teknik Industri Fakultas
Sains dan Teknologi UIN Suska Riau dan sebagai Dosen Penguji, yang telah
memberikan izin kepada penulis untuk melakukan Tugas Akhir.
4. Ibu Tengku Nurainun, ST, MT.selaku dosen pembimbing yang telah banyak
meluangkan waktu, tenaga dan pikiran dalam membimbing dan memberikan
petunjuk yang sangat berharga dalam penulisan laporan ini.
x5. Ibu Wresni Anggraini, ST, MT selaku dosen Penguji yang telah banyak
memberikan arahan berupa saran dan kritik kepada penulis sehingga membuat
laporan tugas akhir ini menjadi lebih baik.
6. Kepada Ibu Misra Hartati, ST, MT selaku Koordinator Tugas Akhir
7. KepadaseluruhDosenTeknikIndustri yang
telahdenganikhlasmenyampaikanilmunyakepadapenulis.
8. Pimpinan PT. Perindustrian & Perdagangan Bangkinang beserta staff yang telah
memberikan kesempatan melakukan Penelitian dan mau berbagi pengalaman
mengenai dunia kerja.
9. Bapak Jhoni Syamsuir, SE (Alm), Bapak Werman Roni, Ibu Ana selaku
pembimbing Penelitian di lapangan yang telah meluangkan waktu dan
kesempatan untuk membantu penulis dalam mencari data-data yang dibutuhkan.
10. Untuk Kakanda Penulis, Yaldi, Miswan, Verry, Fakhrial, Hanum dan adik-
penulis Nopion yang telah memberikan dorongan berupa do’a dan motivasi.
11. Susilawati, S.Siseorangkekasih yang
telahmemberikansemangatdanbanyakmotivasiserta dukungankepadapenulis.
12. Rekan-
rekandariTeknikIndustrikhususnyadanFakultasSainsdanTeknologipadaumumnya.
Agusrinal, Hasby,Hotma, Kiki, Rasyid danrekan-rekanlainnyabaikSeniormaupun
Junior yang tidakbisadituliskansatupersatu.Terimaksihyatelahbanyakmembantu,
suksesuntukkitasemua...Amin
Dalam penulisan laporan Tugas Akhir ini, penulis menyadari masih terdapat
kekurangan baik dari segi pembahasan maupun dari segi penggunaan kata-kata.
Untuk itu penulis mengharapkan adanya kritik maupun saran yang bersifat
membangun atau bertujuan untuk menyempurnakan isi dari laporan tugas akhir ini
serta bermanfaat bagi semua pihak yang berkepentingan pada umumnya dan bagi
penulis untuk mengamalkan ilmu pengetahuan di tengah-tengah masyarakat
xi
Semoga Allah S.W.T. memberikan balasan yang setimpal atas jasa pihak-
pihak yang membantu di atas dan semoga laporan tugas akhir ini bermanfaat bagi kita
semua. Amin.
Wassalam
Pekanbaru, Februari2014
Penulis,
(MUHAMMAD FIRDAUS)
xii
DAFTAR  ISI
Halaman
LEMBAR PERSETUJUAN .................................................................... ii
LEMBAR PENGESAHAN ...................................................................... iii
LEMBAR HAK ATAS KEKAYAAN INTELEKTUAL........................ iv
LEMBAR PERNYATAAN ....................................................................... v
LEMBAR PERSEMBAHAN .................................................................... vi
ABSTRAK .................................................................................................. vii
ABSTRACT ................................................................................................. viii
KATA PENGANTAR................................................................................ ix
DAFTAR ISI............................................................................................... xii
DAFTAR GAMBAR.................................................................................. xvii
DAFTAR TABEL ...................................................................................... xix
BAB I PENDAHULUAN
1.1 Latar Belakang ................................................................... I-1
1.2 Rumusan Masalah .............................................................. I-7
1.3 Tujuan Penelitian ............................................................... I-7
1.4 Manfaat Penelitian ............................................................. I-7
1.5 Batasan Masalah dan Asumsi............................................. I-7
1.5.1 Batasan Masalah..................................................... I-7
1.5.2 Asumsi ................................................................... I-8
1.6 Posisi Penelitian ................................................................. I-8
1.7 Sistematika Penulisan ........................................................ I-9
BAB II LANDASAN TEORI
2.1 Definisi Penjadwalan ......................................................... II-1
2.2 Tujuan Penjadwalan ........................................................... II-2
2.3 Model Penjadwalan............................................................ II-2
xiii
2.4 Input dan Output Penjadwalan ........................................... II-4
2.4.1 Input Penjadwalan .................................................. II-4
2.4.2 Output Penjadwalan ............................................... II-5
2.5 Beberapa Definisi Dalam Penjadwalan.............................. II-6
2.6 Kriteria Dalam Penjadwalan .............................................. II-8
2.7 Metode Penjadwalan .......................................................... II-9
2.7.1 Metode Forward .................................................... II-9
2.7.2 Metode Backward .................................................. II-10
2.8 Jenis-Jenis Penjadwalan Berdasarkan Sistem
Produksi ............................................................................. II-12
2.8.1 Penjadwalan Flowshop........................................... II-12
2.8.2 Penjadwalan Job Shop............................................ II-13
2.8.3 Penjadwalan Batch ................................................. II-14
2.9 Pengurutan Pekerjaan......................................................... II-15
2.9.1 Aturan Prioritas ...................................................... II-15
2.9.2 Rasio Kritis............................................................. II-16
2.10 Algoritma Penjadwalan Anik Septiani............................... II-77
2.10.1 Sub Algoritma Pengurutan Order dan
Penentuan Ukuran Batch ........................................ II-19
2.10.2 Sub Algoritma Kesiapan Area Molding ................. II-20
2.10.3 Algoritma Penentuan Waktu Tuang ....................... II-21
2.10.4 Sub Algoritma Penjadwalan Batch ......................... II-22
2.10.5 Sub Algoritma Penjadwalan Ulang ........................ II-25
BAB III METODOLOGI PENELITIAN
3.1 Identifikasi Masalah ........................................................... III-2
3.2 Studi Pustaka...................................................................... III-2
3.3 Perumusan Masalah ........................................................... III-2
3.4 Tujuan Penelitian ............................................................... III-2
3.5 Karakteristik Sistem........................................................... III-2
3.6 Tahap Pengembangan Algoritma Penjadwalan
xiv
Produksi ............................................................................. III-5
3.6.1 Sub Algoritma Pengurutan Order dan Penentuan
Jumlah Volume Blanket ......................................... III-7
3.6.2 Sub Algoritma Pengurutan Siklus Batch
Produksi.................................................................. III-10
3.6.3 Sub Algoritma Penjadwalan Siklus Batch
Produksi Blanket .................................................... III-11
3.6.4 Sub Algoritma Penjadwalan Batch Produksi
SIR.......................................................................... III-13
3.7 Pengumpulan dan Pengolahan Data................................... III-15
3.8 Tahap Pengukuran Performansi Penjadwalan.................... III-16
3.9 Analisa................................................................................ III-16
3.12 Kesimpulan dan Saran........................................................ III-16
BAB IV PENGUMPULAN DAN PENGOLAHAN DATA
4.1 Pengumpulan Data ............................................................. IV-1
4.1.1 Profil Perusahaan.................................................... IV-1
4.1.2 Struktur Organisasi................................................. IV-1
4.1.3 Proses Produksi ...................................................... IV-2
4.2 Pengolahan Data................................................................. IV-5
4.2.1 Aplikasi Algoritma Penjadwalan Produksi
Periode Januari 2013 .............................................. IV-5
4.2.2 Aplikasi Algoritma Penjadwalan Produksi
Periode Februari 2013 ............................................ IV-20
4.2.3 Aplikasi Algoritma Penjadwalan Produksi
Periode Maret 2013 ................................................ IV-42
4.2.4 Aplikasi Algoritma Penjadwalan Produksi
Periode April 2013 ................................................. IV-43
4.2.5 Aplikasi Algoritma Penjadwalan Produksi
Periode Mei 2013 ................................................... IV-44
4.2.6 Aplikasi Algoritma Penjadwalan Produksi
xv
Periode Juni 2013 ................................................... IV-45
4.2.7 Aplikasi Algoritma Penjadwalan Produksi
Periode Juli 2013.................................................... IV-47
4.2.8 Aplikasi Algoritma Penjadwalan Produksi
Periode Agustus 2013............................................. IV-48
4.2.9 Aplikasi Algoritma Penjadwalan Produksi
Periode September 2013......................................... IV-49
4.2.10 Aplikasi Algoritma Penjadwalan Produksi
Periode Oktober 2013............................................. IV-50
4.3 Perhitungan Pengukuran Performansi Penjadwalan .......... IV-52
BAB V ANALISA
5.1 Analisa Algoritma Penjadwalan......................................... V-1
5.1.1 Analisa Sub Algoritma Pengurutan dan
Penentuan Jumlah Volume Blanket........................ V-1
5.1.2 Analisa Sub Algoritma Pengurutan Siklus
Batch Produksi ....................................................... V-1
5.1.3 Analisa Sub Algoritma Penjadwalan Siklu
Batch Produksi Blanket .......................................... V-2
5.1.4 Analisa Algoritma Penjadwalan Batch
Produksi SIR .......................................................... V-2
5.2 Analisa Hasil Aplikasi Algoritma Penjadwalan................. V-3
5.3 Analisa Pengukuran Performansi Algoritma
Penjadwalan ....................................................................... V-4
BAB VI PENUTUP
6.1 Kesimpulan ........................................................................ VI-1
6.2 Saran................................................................................... VI-1
xvi
DAFTAR PUSTAKA................................................................................. xxii
LAMPIRAN................................................................................................ xxiii
DAFTAR RIWAYAT HIDUP .................................................................. xxiv
